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iplik Baskili Tasarim Uygulamasi
A Design Application With Yarn Printing

Mehmet Zahit BiLIR' ARASTIRMA MAKALESi

Oz

Tekstil yiizeylerinin renklendirilmesinde yiizyillardir boyama ve baski yontemleri kullanilmaktadir. Boyama
yontemi, belirli bir alan sinir1 olmaksizin yiizeyin bir boyarmadde ile boyanmasi islemi esasina dayanmakta iken
bask1 yonteminde ise yiizey iizerinde belirlenmis bir alanda sinirli bir renklendirme islemi yapilmaktadir. Tekstil
endiistrisinde tops, iplik, kumas veya hazir giysi olarak baski islemi yapilabilmektedir. Mevcutta uygulanan tiim
baski yontemleri son kullanim yeri olarak ¢ogunlukla kiyafet uygulamasina yonelik tasarimlardir. Bu ¢alismada ise
sektorde uygulanan iplik baski isleminden farkli olarak, iplik baski goriiniimlii tekstil tasarimlarinin yapilmasina
olanak veren farkl bir uygulama bigimi goésterilmektedir. Calismada, uygulanacak yontemin baski efektini iplikler
tizerinde yiiksek netlikte gdsterebilmesi i¢in, dncelikle baski islemi uygulanacak doku tipi se¢imi tizerinde durul-
mustur. Sonraki asamada ise secilen tekstil yiizeyi tizerinde hangi baski yonteminin uygulanabilecegi gosterilmistir.
Uygun doku tipi ve baski yonteminin se¢ilmesi sonrasi iplik baski gortiniimlii tasarim elde etme siireci asamal
olarak gosterilmis ve tiim asamalar sonrasi elde edilen iirtin gérselleri paylasiimistir.

Anahtar Sozciikler: Baski Tasarimi, Tekstil Tasarimi, Baski, iplik Baski, Boyama

Abstract

Dyeing and printing methods have been applied for centuries in the coloring of textile surfaces. Dyeing method is to
dyeing of surface with a colorant without any border of an area, but printing method is applied coloring in a bordered
area with limited sizes. Printing process can be applied as tops, yarn, fabric or garment in textile industry. All current
printing applications are designs which are mostly for garment applications as using area. In this study, althought
it is different from current yarn printing processes in textile sector, this new application method provides to make
textile designs which looks like a yarn printing. To showing of printing effect on yarns with high quality of printing
method, choosing of weaving type that will be printed on has been focused on firstly. In the next stage, it has showed
which printing method can be applied on textile surface that is choose. After choosing suitable weaving type and
printing method, getting design process that looks like a yarn printing have been showed step by step. At the end of
all stages, design photograps that have been gotten from this study have been shared.
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Extended Abstract

Dyeing and printing methods have been applied for centuries in the coloring of textile surfaces. Dyeing method is
to dyeing of surface with a colorant without any border of an area, but printing method is applied coloring in a
bordered area with limited sizes. Printing process can be applied as tops, yarn, fabric or garment in textile industry.
All current printing applications are designs which are mostly for garment applications as using area. Printing
process can be applied with many different techniques. Mold printing, stencil printing, roller printing, film printing,
transfer printing and digital printing can be said among these printing techniques. There are many advantages and
disadvantages of all current printing tecniques according to eachother as ease of application, cost and damage to
the environment. Designers who will print choose the printing type according to production quality that they will
get and other points that they focus on. Printing surface that will be used must have specific standards apart from
quality of printing process in printing applications, because printing surface features determine the printing quality
directly. Parameters are determined in printing according to surface. In this study, yarn printing design has been
tried to get by benefitting the current printing techniques. Yarn printing applications are rather limited. In todays,
yarn printing applications are generally named as space dyeing and yarn printing operations mostly are applied
with space dyeing applications. Space dyeing application isn’t suitable for every application because of limited color
numbers and low photo quality printing. In the study, transfer printing technique has been used with the aim of
getting yarn printing design. Transfer printing technique is preferred to get photo quality printing on textile surface
made from synthetic fiber. Printing surface from $4/1 satin weaving has been preferred. Cause of preferring this
weaving type is that this weaving type has high warp or weft yarn density on surface. This is an important point,
because as a result of study, keeping yarn missing in minimum is rather critical for printing image. At the first, a
flower photo of a branch of a tree has been taken and then, this photograph has been printed on an A4 transfer
paper by using Adobe Photoshop programme and sublimation printer. After printing, photo image on transfer paper
has been transferred on %100 polyester-white-satin fabric by using transfer press. After this stage, fabric has been
laid on table after cutting it in specific sizes. Since pulling weft yarns from fabric easily, afew warp and weft yarns
have been pulled, so this side of fabric has become open. After this, fabric has been taped on a cartoon from it’s other
side. Some weights have been put on fabric to prevent difficult working conditions because of the opened yarns.
Warp yarns have been opened by pulling all wefts yarns until the last printing area. After pull of all weft yarns has
been completed, a double face tape has been used and warp yarns have been put on tape one by one by stretching
all warp yarns. After putting the warp yarns on the tape, yarn printing application has been done by closing opened
areas with a frame. As a result of this study, it is showed that yarn printing applications can be done by using current
printing techniques for textile designers. It is thought that many same or different design products can be made by
using and developing this sample applications

Giris

Bir tekstil iiriiniintin olusturulabilmesi i¢cin hammaddeden mamul triine olusumuna kadar belirli
asamalarin uygulanmasi gerekmektedir. Tekstil isletmelerinde genel olarak is akislari iplik, iplik
boya, dokuma/6rme, terbiye ve konfeksiyon asamalari seklinde olusturulmaktadir. Terbiye ve kon-
feksiyon slireglerinin, tekstil iirliniiniin albenisini artiran en 6nemli islemler oldugu séylenebilir. Ter-
biye islemleri kendi icerisinde 6n terbiye, renklendirme ve bitim islemleri olarak siniflandirilir (Anis,
1998: 1). On terbiye islemleri terbiye siirecinin diger adimlar1 olan renklendirme ve bitim islemlerine
hazirlik islemleri olarak uygulanir (Anis, 1998: 1). Terbiye siirecinin diger adimi olan renklendirme
islemleri ise boyama veya baski islemleri olarak uygulanir. Kumasin tekstil boyarmaddeleri ile
muamele edilerek renklendirilmesine boyama islemi denir (Ozcan, 1978: 549). Farkh kiiltiirlerde,
ilkel iiretimlerden gliniimiize kadar gelen siirecte pek ¢ok farkli teknikte boya ve baski tekniklerinin
kullanildigi bilinmektedir (Kurtuldu ve Yildirim, 2019: 94). Tekstil kumaslarinin renklendirilmesinin
tarihi M.0. 4000’lere kadar uzanmaktadir (Uygur ve Yiiksel, 2013: 12). Renklendirme amaciyla
yapilan boyama islemlerinden biriside baski islemidir. Baski islemi bolgesel renklendirme olarak
tanimlanmaktadir (Peker, 2017: 17). Baskiciligin tarihi M.0. 3000’li yillara kadar uzanmakta olup,
endiistriyel baskiciligin temeli ise Iskogyal Bell tarafindan 1783 yilinda Silindir (rulo) graviir basma
makinesini gelistirmesiyle atilmistir (Uygur ve Yiiksel, 2013: 12-13). Baski yontemleri genel olarak
direkt, asindirma veya rezerve baski uygulamalari olarak yapilmaktadir (Perkin, 1996:189-190).
Tekstil alaninda uygulanan basma islemleri tiiketici talepleri dogrultusunda genellikle kumas veya
giysi lizerine yapilmaktadir. Baski isleminin saglikli yapilabilmesi i¢cin en 6nemli unsurlardan biriside
basma isleminin yapilacagi ylizeyin basmaya uygun 6zelliklerde olmasidir. Bu baglamda kumas veya
giysiler yiizey diizgiinliigii agisindan basma islemine uygun 6zelliktedir. Sade iplik lizerine yapilacak
baski isleminde ise baskicilikta uygulanabilen yontemler olduk¢a daralmakta ve cesitlilik azalmak-
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tadir. Genel olarak, iplik baski olarak yapilan uygulamalara space dyeing (uzay boyama) denilmekte
ve iplik baski islemleri ¢ogunlukla space dyeing uygulamalariyla yapilmaktadir. Space dyeing (uzay
boyama) uygulamalari renk ve desen sinirlamasi yoniinden ve 6zellikle sanatsal tekstil tasarim uygu-
lamalari agisindan yetersiz kalabilmektedir. Bu ¢alismada, son yillarda uygulamasi artan ve fotograf
kalitesinde baski imkani sunabilen baski tekniklerinden birisi olmasi nedeniyle transfer baski
yontemi tercih edilmistir. Transfer baski yapilan dokuma yiizeyinden iplik baskiya gecis saglanmis
ve iyi bir goriiniime sahip, iplik baski goriinlimli tekstil tasarim uygulamasi gergeklestirilmistir.
Bu uygulamanin gergeklestirilebilmesi icin uygulamanin asamalari ¢alisma igerisinde gorselleriyle
birlikte gosterilmis olup, bu ¢alismanin iplik baski uygulamalarini eserlerinde kullanmak isteyen
tasarimcilara alternatif bir yontem olarak yardimci olmasi beklenmektedir.

Iplik Baski Goriiniimlii Tasarim Uygulamasinda Dokuma Tiirii Secimi

Iki iplik sisteminin belli kaidelere gore dik a¢1 yaparak kesismesinden olugan tekstil {iriiniine dokuma
denilmektedir (Imer, 1997: 3). Dokumay1 olusturan boyuna ipliklere ¢6zgii, enine ipliklere ise atki
denilmektedir (Imer, 1997: 3). Dokuma tiirleri atki ve ¢6zgii ipliklerinin belirli bir dokuma raporuna
gore tekrar etmesiyle olusturulur. Cok sayida farkli dokuma tiirleri olup, temelde en ¢ok kullanilan
dokuma tiirleri ise bezayagi, dimi ve saten'dir.

Bezayag1 dokuma: En basit ve en ¢ok kullanilan dokuma ¢esididir. En yiliksek sayili birlesme nokta-
sina sahip olan dokuma c¢esidi olup, batista, krep, panama, tafta, jappe ve poplin kumaslar bezayagi
dokuma ile yapilmaktadir (Taylor, 1999: 82-83). Gorsel 1.de goruldiigi tizere, B1/1 birim raporunda
¢ozgii ipligi atki ipligine gore 1 list 1 alt seklinde hareket ettiginden ¢6zgii ve atki ipliklerinin birim
raporda yiizey lizerindeki goriiniim etkisi %50-%50 seklindedir.

Gorsel 1: Bezayagi dokuma (Taylor, 1999: 82).

Dimi dokuma: Diyagonal yollara sahip olan temel dokuma tiirlerinden birisi olup D 2/1 (Z) gibi
diyagonel yon belirtilerek ifade edilir (Ozen ve Akalin, 2012: 42). Dimi dokumalarda ¢6zgii yogun-
luklu olan ¢esitlerinde 6rnegin D2/1 (Z) dokumada ¢6zgii birim rapor iizerinde atki ipligine gore 2
tist 1 alt seklinde hareket eder. Bu durumda 9 birimlik alanda 6 birim kadar ¢6zgi ipligi tistte kalir
bu da ¢ozgii ipliklerinin atki ipliklerine gore daha iist yiizeyde kaldigini gosterdiginden ¢6zgili yogun
dokuma elde edilmis olur (Birim raporda yaklasik olarak %65 ¢6zgii-%35 atki goriiniim) (Gorsel 2).

Gorsel 2: Dimi dokuma (URL 1, 2020).



v
- M. Z. Bilir, Sosyal Bilimler Arastirmalar Dergisi, Kasim 2020; 10 (3), 602-611

Saten dokuma: Saten dokumalarda atki ve ¢ozgii iplikleri yiiksek atlamalar yapmakta olup, atki veya
¢6zgii hakim desen iiretilebilmektedir (Ozen ve Akalin, 2012: 72). En kiiciik desen S4/1 ¢ozgii veya
atki sateni olup, ¢6zgii saten birim raporunda 5 birimlik alan icin neredeyse %80 ¢6zgii-%20 atki
goriiniim oranlamasi vardir (Gorsel 3).

Gorsel 3: Saten dokuma (URL 2, 2020).

Bezayagi, dimi ve saten gibi temel dokuma tiirlerine bakildiginda, ylizey lizerinde yiiksek ¢6zgii ve/
veya atki yogunluklarinin ayarlanabildigi dokuma tiirleri dimi veya saten dokumalardir. Yapilacak
olan uygulamada, ylizeye uygulanacak baskinin yiizey iizerinde bulunan ¢6zgii veya atki ipliklerine
yliksek oranda uygulanabilmesi, calismanin basariya ulagsmasinda yiiksek dereceli bir etkiye
sahiptir. Temel dokuma ttrleri icerisinde, kumas yiizeyinde (6n veya ters yonde), ¢6zgii veya atki
yogunlugunun en yiiksek oldugu dokuma tiiriiniin saten dokumalar oldugu verilen bilgiler 15181nda
goriilmektedir. Bu nedenle ¢alismada saten kumas iizerine baski uygulamasi tercih edilmistir.

Giiniimiiz Tekstil Endiistrisinde Yapilan iplik Baski Uygulamalari

Glinimiizde uygulanan iplik baski islemleri genel olarak iplik lizerine veya iplik bobini ilizerine
yapilabilmektedir. Genel olarak iplik baski olarak uygulanan islemlere space dyeing (uzay boyama)
denilmektedir ve bu islem ¢ogunlukla bobin veya iplik izerinde yapilabilmektedir (URL 3, 2020).

iplik iizerine space dyeing uygulamasi: Yaklasik 48 iplige kadar olan ve yan yana bulunan iplik-
lerin her biri, farkli renkte baski yapabilen birkag silindir yiizeyinden gecirilmesiyle baski isleminin
yapilmasina olanak saglayan bir baski uygulamasidir. Burada her bir silindir, uzunlugu ve deseni
belirli olan baskilari altindan gegen sonsuz uzunluktaki ipliklere istenilen renkte gecirir (Gorsel 4).

Gorsel 4: Iplik baski makinesi (URL 4, 2020).
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Bobin iizerinde space dyeing uygulamasi: Bobin halindeki makineye yerlestirilen dogal veya
yapay liften yapilmis iplige icerisinde birden fazla noziliin bulundugu boya igneleri vasitasiyla, ylizey
lizerinde birer bosluk birakarak, makine cinsine gore 1'den 8’e kadar farkl renkteki boyarmaddenin
belirlenen uzunluklarda enjeksiyon (spray) edilmesi ile gerceklestirilir (Gorsel 5, 6, 7). Bu yontem
ozellikle 6rme, dokuma veya dekoratif nakis uygulamalar: sonrasi giizel efektler elde edilmesinde
tercih edilmektedir (URL 5, 2020).

Gorsel 5: Space dyeing (uzay boyama) makinesi (URL 5, 2020).

Gorsel 6: Bobin tlizerinde space dyeing uygulama gorintiileri (Jogindra Industries, 2020: 15).

Gorsel 7: Spece dyeing islemi uygulanmis iplik bobinleri (Jogindra Industries, 2020: 15).

iplik Baski Goriiniimlii Tasanim Uygulamasinda Baski Teknigi Secimi

Tekstil baski teknikleri kendi igerisinde kalip baski, sablon baski, silindir baski, film baski, transfer baski
ve dijital baski olmak iizere bircok sekilde uygulanabilmektedir (Uygur ve Yiiksel, 2013: 5). Her bir baski
tekniginin tarihsel siire¢ icerisinde birbirine gore teknoloji, maliyet, uygulanabilirlik, kalite vb. bir¢ok
avantaj ve dezavantajlar1 bulunabilmektedir. Baski teknikleri arasindan yiiksek netlikte baski yapila-
bilmesine olanak saglayabilmesi, kolay uygulanabilir bir baski yontemi olmasi ve baski asamasinda su
kullanilmamasi sonucu daha ¢evreci olmasi nedenleriyle transfer baski teknigi tercih edilmistir.
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Transfer baski teknigi, bir kagit lizerine yazici ile basilmis olan desenlerin yaklasik 200 °C sicakliga
ayarlanmis bir transfer presi ile kumasa transfer edilmesi seklinde uygulanir (Perkins, 1996: 196)
(Gorsel 8).

Gorsel 8: Transfer baski presi (URL 6, 2020).

Transfer baski tekniginin kumasa uygulanmasinda 4 farkl yol uygulanabilmekle birlikte, i¢clerinden
en ¢ok kullanilani siiblime olabilme yetenegine sahip boyarmaddelerin kullanildig: transfer baski
teknigidir (Uygur ve Yiiksel, 2013: 16). Bu teknikte kullanilan siiblime boyarmadde kat1 halden direkt
gaz hale gecebilme o6zelligine sahiptir (Peker, 2017: 124). Siiblimasyon boyarmaddeler dispers boya
gruplari oldugu icin sadece sentetik liflerden yapilmis tekstil {irtinlerine uygulanabilmektedir (Uygur
ve Yiiksel, 2013: 16). Transfer baski teknigi dokuma ve 6rme kumaslara uygulanabilmekle birlikte
daha cok 6rme yiizeylerde tercih edilmektedir (Perkins, 1996: 196).

Materyal

Calismada kumas, baski makinesi, yazici, fotograf makinesi, bilgisayar, transfer baski kagidi ve
transfer baski mirekkebi kullanilmistir.

Kumas: Calismada stiblime transfer baski teknigi uygulanacagi i¢in baski yapilacak olan kumasin
sentetik liften yapilmis iplikle dokunmus bir yiizey olmasi ve baski yapilacak yiizeyde ¢ozgii
veya atki iplik gruplarindan birinin ¢ok yiiksek diizeyde yogunluga sahip olmasi gerekmektedir.
Hem istenilen 6zelliklere sahip bir kumas yiizeyi olmast hem de kolay bulunabilir ozellikte bir
kumas tiirti olmasi sebebiyle temel dokuma tiirleri icerisinden ¢ézgii veya atki hakimiyetinin en
yiiksek oldugu yap1 olan, S4/1 birim raporuna sahip polyester bir saten kumasg tercih edilmigtir.
Calismada kullanilan kumaga ait teknik ézellikler asagida verilmistir;

Dokuma tipi: Saten (S4/1)

Renk: Beyaz

Lif tipi: %100 polyester

iplik no: Ne50/1 (¢ozgii ve atki)
Baski1 makinesi: 1 adet KR1702 model transfer baski presi.
Yazici: 1 adet Epson L1300 model siiblimasyon yazicl.
Fotograf makinesi: 1 adet Canon marka profesyonel fotograf makinesi.
Bilgisayar: 1 adet Lenova marka bilgisayar.

Transfer baski kagidi: 1 adet SubTec marka A3 boyutlu siiblimasyon baski kagidi.

Baski miirekkebi: Yazicida kullanilmak iizere, siiblime 6zellige sahip, sublink marka, 100 ml mavi, 100
ml siyah, 100 ml sar1 ve 100 ml kirmizi1 yazic1 miirekkebi.
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Yontem

Calismadaki uygulamalar 3 temel islem ile gerceklestirilmis olup, uygulanan her bir islemin kendi
icerisinde cesitli alt adimlar1 bulunmaktadir.

1. islem - Baskisi olusturulacak fotografin ¢cekilmesi:

Fotograf ¢ekimi olusturulmasi istenilen baski deseninin gérsel goériiniimii ile ilgili olup kisinin begeni-
sine 6zel bir durumdur. Burada en 6nemli nokta ¢ekilen fotografin kalitesinin yani netliginin ve renk
canlhiliginin yiiksek olmasidir, ¢linkii fotograf kalitesi ne kadar ytliksek olur ise yapilacak olan baski
isleminin kalitesi de o denli yiiksek olur. Bu ¢alismada fotograf ¢ekimi i¢in dogada bulunan bir agac
dalindaki ¢igekten faydalanilmis olup, 300 dpi ¢oziintirliikte fotograf cekimi yapilmistir (Gorsel 9).

Gorsel 9: Baskida kullanilan fotograf.

2.islem - Fotografin Baski Kagidina Aktarilmasi

Cekim islemleri tamamlanan fotografin bilgisayarda islenmesi ve yaziciya aktarilmasi1 amaciyla
Adobe Photoshop programindan yararlanilmistir. Cekilen fotograf tizerinde herhangi bir diizenleme
yapilmadan photoshop ilizerinden yaziciya veri akisi yapilmistir (Gorsel 10). Yazici ayarlari transfer
baski kagidina 6zel ayna yansimali ve A4 boyutunda yiiksek kaliteli baski ayarlamasi seklinde
diizenlenerek, bilgisayar tizerinden yaziciya gonderilen fotografin transfer baski kagidina islenmesi
saglanmistir (Gorsel 11).

Gorsel 10: Fotografin photoshop programinda aktarilmasi. Gorsel 11: Fotografin transfer baski kagidina yazdirilmasi.

3.islem - Transfer Baski Yapilmast:

Transfer baski kagidina ¢iktis1 alinan fotografin kumas ylizeyine aktarilmasi i¢in transfer baski
teknigi uygulanmistir. Bu amacla 40 x 50 cm baski alanina sahip transfer baski presinin alt tablasina
gore daha genis olacak sekilde kumas hazirlanir. Hazirlanan kumasin yiizeyinde kirisiklik var ise pres
asamasindan once Ut ile kirisikliklar acilir. Kumas, baski presinin alt tablasina baski yapilacak yonii
liste bakacak sekilde serilir. Transfer baski presinin sicakligi 195 °C'ye, baski siiresi ise 80 sn’ye ayarla-
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nir. Uzerine ¢ikt1 alinan transfer baski kagidinin ¢ikt1 alinan yénii kumasa dogru olacak sekilde kumas
yuzeyine yerlestirilir. Teflon yanmaz kagitta transfer baski kagidinin iizerine konulup baski presi
kapatilir. 195 °C’'de 80 sn olarak yapilan islem sonrasi pres kaldirilir ve baski islemi tamamlanmis olur
(Gorsel 12).

Gorsel 12: Transfer baski.

4.islem - Baski Yapilan Yiizeyde iplik Baski Tasariminin Olusturulmasi:

Bu islemin yapilmasi ¢esitli asamalardan olusmakta olup, transfer baski yapilan yiizeye iplik baski
goriiniimiiniin kazandirilmasi bu islem ile saglanmaktadir. Islem asamalar ise asagidaki sekilde
yapilmaktadir:

1-Transfer baski yapilan kumasin kesilmesi

Bu asamada, baski yapilan yiizeyin oldukca bliyiik olmasi ve iplik sékme isleminin daha hizl yapilabil-
mesi amaciyla, baski yapilan yiizeyin yaklasik 15’er cm disindan olacak sekilde kumas kesilir. (Gorsel 13)

2-Atk1 ve ¢6zgii acma asamasi
Kumastan atki ipliklerini ¢ikarabilmek icin kumasin bir kenarindan hem atki hem ¢6zgii yoniinden
iplikler cekilir. Boylelikle asama boyunca c¢ekilecek olan atki ipliklerinin rahatga ¢ikarilabilecegi bosluk

olusturulmus olur (Gorsel 14). Atki ipligi ¢ekilmeyecek olan diger taraf ise cift tarafli bant ile zemine
diizgiince yapistirilir.

3-Atki ipligi cekme asamasi

Secilen kumas S4/1 saten oldugundan dolay1 ¢6zgii hakim bir kumastir. Yapilan baskidaki boyarmad-
delerin %80’i ¢ozgii iplikleri tizerinde oldugundan yapilacak olan tasarimda ¢6zgii ipliklerinin kalmasi
gorintlniin iplikler lizerinde gosterimi i¢cin énemlidir. Bu nedenle bu asamada atki iplikleri yapidan
uzaklastirilmaya ¢alisilir. Atki yoniinde acilan kisimdan birer birer atki iplikleri ¢ekilmeye baslanir
(Gorsel 15). Bu asamada atki iplikleri cekildikce bosta kalan ¢ozgii ipliklerinin ¢alisma alaninda
yayillmamasi amaciyla, ¢6zgii iplikleri ve kumas lizerine ¢esitli agirliklarda yerlestirilir.

Gorsel 13: Kesme islemi yapilmis Gorsel 14: Atk ve ¢ozgii agma Gorsel 15: Atk iplikleri
baskili kumas. islemi yapilmis kumas. cekilen kumas.
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4-Tiim atki iplikleri ¢ekilen kumasta ¢ozgii ipliklerinin tekrar diizenlenmesi

Atki ipliklerini ¢cekme islemi baski yapilan alan bittikten sonra yaklasik olarak 10 cm kadar daha
yapilir. 10 cm’den sonra geri kalan alandan atki cekme islemi yapilmaz ve orasi sabitleme amaciyla
kullanilir. Daha sonra tiim atki iplikleri ¢ekilen kumas iizerinde agikta kalan ¢6zgii iplikleri sirasiyla
ulasacaklar1 noktaya gore yerlestirilmis cift tarafli bant bulunan yiizeye hafifce gerilerek tutturulur.
Bu islem tiim ¢o6zgii iplikleri bitene kadar devam eder (Gorsel 16).

Gorsel 16: Cozgl ipliklerinin diizenlenmesi

5-iplik baski goriiniimlii tasarimin son haline getirilmesi

Tiim ¢6zgii ipliklerinin bant iizerine yerlestirilmesi sonrasinda olusturulan tasarimin disina tasarim-
cinin tercihine gore uygun cergeve yapistirilir ve tasarim son haline getirilmis olur (Gorsel 17).

Gorsel 17: Iplik baskili tasarim uygulamasinin son hali.

Sonuc

Tekstil baski alaninda birgok baski teknik uygulamasi olmakla birlikte, bu teknikler ile baska
uygulama tasarimlari elde edilebilmesi, tasarimcilarin iizerinde ¢alismalar1 gereken bir alandir. Bu
¢alismada, mevcutta kumas ylizeylerine uygulanan transfer baski tekniginden faydalanilarak, iplik
baski goriiniimlii bir tekstil tasarimi elde edilmesini saglayan uygulama gosterilmistir. Uygulanan
yontemin en avantajli yani baski isleminin transfer baski teknigi ile yapilmasindan dolay1 ytliksek
goriintii netligine sahip olmasidir.

Mevcutta yapilan iplik baski (space dyeing) yontemi ile yapilacak olan baskilarda, uygulanacak renk
adedinin sinirh olmasi ve fotograf goriintli netliginden baskinin yapilamiyor olmasi bir dezavantaj
olurken bu yontemde renk sinirlamasi olmadan fotograf goriintiileri tizerinden baski islemi yapila-
bilmektedir. Uygulamada baski yapilacak olan goériintiideki kaybin minimize edilebilmesi i¢in saten
dokuma tipi se¢ilmistir. Her ne kadar secilen dokuma tipi goriintii kaybini azaltacak 6zelliklere sahip
olsa da, uygulama geregi atki ipliklerinin ylizeyden alinmasi azda olsa goriiniim kayiplarina neden
olabilmektedir.
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Uygulanan yontemde elde edilen tasarim bir ¢erceve icerisine alinmistir, fakat tasarimcilarin
uygulamaya farkli dokunuslar ve diisiinceler katarak ¢ok daha farkl tasarimlar olusturabilecekleri
de diistintilmektedir.
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